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课件内容摘要

本课程详细介绍 打印机的打印首选

项及其对应的功能，帮助用户快速开始使用。

课程首先介绍管理打印首选项的方法，然后详细介

绍打印首选项中的所有参数及其对应的功能，以及

对激光加工的影响。通过本课程的学习，用户应当

熟练掌握上述功能，并能够根据需求灵活运用。
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在 系统下，打开 系统设置，

单击 设备，再单击左侧边栏中的 打印机和

扫描仪，在右侧打印机列表中选中

打印机，单击 管理 按钮，再

单击 打印首选项，打开 打印首选项 对话框，

如右图所示。

在 系统下，打开 控制面板，

单击 设备和打印机，在打印机列表中右键单

击 打印机，再单击 打印首选

项 菜单项，打开 打印首选项 对话框。
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管理打印首选项



绘图软件的打印对话框中，通常也会提供打印

首选项的设置入口，例如右图所示

软件的打印对话框。打印输出时，

如有需要，直接在这里进行设置即可。

需要注意的是，在绘图软件中进行的修改仅对

当前打印任务有效，如果长期使用某一特定的

设置，则应当在上页所述的操作系统设置中进

行修改，才能应用于所有软件中的所有打印任

务。
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管理打印首选项 续



在 布局 页中，我们可以设置纸张及其方向。

默认选中 纸张，

对应幅面尺寸为 的设备。如

果使用其他设备，请单击 高级 按钮，打开 高级

选项 对话框，如右图所示，在 纸张规格 下拉列

表中选择对应的纸张尺寸即可。

由于 等软件对纸张及其方向有特殊的要

求，因此，默认纸张仅支持横向，同时提供特殊的

纵向纸张。选中相应的纸张后，应当同时修改对应

的纸张方向，否则，选项会显示警告标识，如右图
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打印首选项 布局



在 纸张 质量 页中，我们可以设置 颜色 模

式。黑白 模式下，操作系统会将所有颜色都

作为黑色处理，同时进行相应的图像转换处理；

彩色 模式下， 会接收到彩色图

形和图像数据，自行处理，主要用于分图层加

工等应用。

单击 高级 按钮，打开 高级选项 对话框，

请参见前面 布局 页的相关说明，这里不再赘

述。
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打印首选项 纸张 质量



输出 页中包含了与激光加工工艺相关的所有参数，

是打印首选项中最重要的部分，下面我们详细介绍。

下方的 系统 栏中包含了与设备和控制系统相关的

设置，包括 控制卡类型，联机输出时会自动选择，

脱机加工时需要手动设置；原点位置，默认选择右上

角；激光频率，对玻璃管激光器默认不选中。
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打印首选项 输出 系统



切割参数 栏中包含了与切割加工相关的所有参数。切割最多支持

个图层，在 颜色 模式下会被全部激活，否则，仅激活默认的

黑色图层。用户可以通过 输出 选项控制某一个图层是否输出。

颜色 模式下，通过 选项与绘图软件中的色板进行匹配，

不选中时，匹配 色板；选中 顺序 选项时，可以人工干预

图层输出排序，否则将打乱并进行全局最优排序。系统栏中的 激

光频率 被选中时，频率 栏被激活，可以设置相应的激光频率。

最小能量、最大能量 和 速度 用于控制加工时的激光功率和切割

速度。

内部路径优先 和 路径优化 等选项用于控制切割路径优化功能，

一般情况下，保持默认值即可。选中 自动圆滑 选项时，

会对切割路径进行平滑处理，提高切割效率和质量。
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打印首选项 输出 切割参数



雕刻参数 栏中包含了与雕刻加工相关的所有参数。用户可以通过

输出 选项控制是否进行雕刻输出。系统栏中的 激光频率 被选中

时，频率 栏被激活，可以设置相应的激光频率。能量 和 速度

用于控制加工时的激光功率和雕刻速度；间隔 用于设置扫描线之

间的间隔。

合并对象 默认处于选中状态， 会将所有对象合并

再进行输出，以提高雕刻加工的效率；当雕刻对象很小，且位置

很分散时，应当勾掉该选项，分别加工来提高效率。雕刻加工默

认采用双向雕刻方式，对雕刻质量要求很高时，可选中 单向雕刻

来提高加工质量。雕刻时默认自下向上加工，避免向后排走的烟

尘污染已加工区域，选中 自上向下扫描 选项可改变顺序。印章

和相关选项用于优化印章雕刻过程，满足相应的特殊加工要求。
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打印首选项 输出 雕刻参数



通用 栏中包含了与所有加工以及图形和图像处理相

关的参数。工件坐标系 默认处于选中状态，用户可

以设置定位参考点，输出时，使用设备上的定位功能

进行加工定位。选中 阳文 或 镜像 时，

会在输出前对图形或图像进行相应的

处理，在雕刻印章等加工时经常使用。设备使用很长

时间后，可能会出现加工尺寸误差的问题，可以通过

缩放 功能来进行补偿，使加工实际尺寸与理论尺寸

一致。
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打印首选项 输出 通用
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