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课件内容摘要

本课程详细介绍 软件中与激光

加工相关的一些重要概念，帮助用户快速开始使

用。

课程首先简要介绍切割和雕刻两种激光加工方式，

然后介绍矢量图形和点阵图像的概念，以及它们

如何对应至两种激光加工方式，最后介绍了纸张

和方向、颜色模式和坐标系的概念。通过本课程

的学习，用户应当了解并熟悉上述概念，更好的

指导软件使用。
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激光切割是聚焦后的激光沿着设计图形的路径

在材料表面移动，材料融化、燃烧或汽化后，

被辅助气体吹走，形成切缝，最终使材料被切

下。

激光雕刻是聚焦后的激光沿着设计图形生成的

扫描线在材料表面往复移动，材料融化、燃烧

或汽化后，被辅助气体吹走，在材料表面留下

具有一定深度的印记。
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激光加工方式



矢量图形是一种线条图形，由很多节点和连接各个节点的线段或曲

线组成。矢量图形通常是由绘图软件生成的，可以修改尺寸和形状，

设置轮廓颜色和填充等属性。

矢量图形可以进行切割，填充后还可以进行雕刻。打印输出时，

软件需要与绘图软件和操作系统协同工作，得到的图

形数据完全由绘图软件和操作系统共同决定，我们以

软件为例说明。在软件中将矢量图形的轮廓宽度设置为 细线 时，

得到矢量图形数据，可用于切割，如右上图所示；轮廓宽度设置为

时，得到点阵图像数据，只能用于雕刻，如右中图所示；轮

廓宽度设置为 无，同时填充图形时，得到点阵图像，只能用于雕刻。

因此，用户必须根据加工要求在绘图软件中合理设置矢量图形的轮

廓和填充属性，以正确进行切割和雕刻。
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矢量图形



每个绘图软件对矢量图形轮廓宽度的设置方法不尽相同，输出矢量

图形或点阵图像数据的边界也互有差异，需要用户自行摸索，这里

再以 和 举例说明。

中，将轮廓宽度设置为 时，会输出矢量图形

数据，设置为较大的值时，会输出点阵图像数据。 中，将

轮廓宽度设置为 时，会输出矢量图形数据，设置为较大的值

时，会输出点阵图像数据。综上，大多数支持矢量图形编辑的绘图

软件对轮廓宽度都有一个阈值，设置为小于阈值时，会输出矢量图

形数据，否则，就会输出点阵图像数据，这也与绘图软件所见即所

得的理念一致。

需要注意的是，有些软件，例如 ，完全不支持

矢量图形，因此，无论如何设置都不能进行切割加工。
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矢量图形 续



点阵图像是由很多像素点组成的矩阵，通常是

由相机等设备采集的，可以保存为多种格式，

例如我们常见的 、 和 等。

点阵图像只能进行雕刻。黑白 模式下，操作系

统会自动对彩色和灰度图像进行处理，并将得

到的黑白图像传送给 ；彩色 模

式下， 得到彩色图像，并自行处

理。为了获得最佳的雕刻效果，我们建议使用

等专业的第三方软件处理

图像，得到高质量的黑白单色图像后进行输出。
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点阵图像



通常有以下两种方式将点阵图的明暗对应至激

光功率。

直接通过 级灰度对应从 的激

光功率。

通过挂网等图像处理技术将灰度图像中的明

暗对应至黑白图像中密度不同的 点 ，如

右图所示。此时，激光功率仅在 和 之

间切换。

由于玻璃管 激光器的响应速度较慢，功率线

性度较差，我们推荐使用方法 处理图像，以得

到最佳的雕刻效果。
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点阵图像 续



打印机中的纸张和方向对应激光设备的加工幅面。

在绘图软件中，可将纸张或编辑区域的尺寸设置为与设备加工

幅面一致，例如，对应 激光切割机，将纸张尺寸设

置为 。打印输出时，应在打印首选项中选

择对应的纸张和相应的方向，并使用绘图软件的打印预览功能

确认纸张尺寸和方向匹配正确，这里以 为例，如

右图所示。

在绘图软件中，也可将纸张设置为其它常用类型，例如 ，方

向也可以与打印机设置不同，前提是纸张或设计图形本身的尺

寸不超过打印机设置的纸张即可（不同软件要求不同，用户需

要自行尝试），最终的判定准则是能否得到正确的打印预览，

如右图所示。
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纸张和方向



部分软件对纸张和方向的处理比较特殊，例如

，我们为这类软件定制了特殊的纸张，

以 开头，如右图中选中的

。选中该纸张并在打印对话框中选择

相应的绘图方向后，打印预览正常，可得到正

确的加工结果。

最后强调一下，不同软件对纸张和方向的处理

各不相同，最终的判定准则都是通过打印预览

直接观察纸张、方向以及设计图形是否正确，

与打印输出的意图是否一致。
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纸张和方向 续



打印机支持 黑白 和 彩色 两

种颜色模式。如果设计图形为彩色图形，且希

望使用分图层输出功能，请在打印首选项中选

择 彩色 模式。有些绘图软件，例如

，还需要在打印对话框中选择相应

的参数以启用彩色输出功能，如右图所示。

需要注意的是，分色切割时， 中

选择的色板务必与绘图时一致，否则将无法正

确识别颜色。
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颜色模式



打印机中的纸张对应设备加工区

域，右上角点对应设备复位点，为设备坐标系。

加工时，为实现精确定位，一般我们使用设备

上的定位键建立程序坐标系，对应软件中设计

图形的定位参考点，如右图所示。
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坐标系
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