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课件内容摘要

本课程详细介绍 软件中与切割

加工相关的功能，帮助用户快速开始使用。

课程首先详细介绍了影响切割加工效率最重要的

功能之一，切割路径优化，然后简要介绍小圆切

割限速功能，最后介绍了除工艺设置中的切割速

度和激光功率外，影响所有切割加工任务的其它

参数，及其设置方法。通过本课程的学习，用户

应当了解并熟悉上述功能，并根据需要灵活运用。
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切割矢量图形时，一般在绘图软件中看似不太重要的路径顺

序往往是决定切割效率的最关键因素之一。

单击 处理 路径优化 菜单项或附加工具栏中的 路径优化

按钮，打开 切割优化处理 对话框，如右图所示。如果希

望设备按设计图形中的图层顺序进行切割，请选中 按图层

顺序 选项。默认情况下，软件会选中 由内到外 选项，先

切割内部轮廓，再切割外部。从整体来看，软件按照分块处

理的原则，将整个绘图区自上向下分割为一个个条带，以条

带为单元进行分块排序，以获得整体最优结果，同时，用户

应当根据设计图形的具体情况设置合适的条带 高度。通过

切割起点优化 和 自动确定切割起点和方向 选项，软件可

以根据实际情况自动调整切割路径的起点和方向，以获得最

佳效率。
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切割路径优化



设计图形较简单时，可单击 编辑 显示路径 菜单

项或系统工具栏中的 显示路径 按钮查看切割顺序。

对复杂的设计图形，最佳方法是单击 编辑 加工预

览 菜单项或系统工具栏中的 加工预览 按钮，在打

开的加工预览界面中仿真查看切割顺序，如右图所示。

软件默认选中加工控制栏中的 路径优化 选项，仿

真模拟和输出加工时，软件都会自动套用切割路径优

化设置，对设计图形的切割加工路径进行优化，无需

用户干预。
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切割路径优化 续



如果我们对软件自动优化的切割顺序不满意，可单击

编辑 设置切割属性 菜单项或系统工具栏中的 设

置切割属性 按钮，打开 设置切割属性 对话框，对

设计图形进行手动排序，如右图所示。

对话框右侧是两列图元列表，左侧为原始顺序，右侧

为修改后的顺序，开始为空。在左侧图形显示区中，

默认为查看模式，单击鼠标左键拖动可移动视口，滚

动鼠标滚轮可缩放视口。单击下方的 编辑 按钮，

显示区进入编辑模式，可用鼠标左键框选图形对象，

供后续操作；再次单击 编辑 按钮，显示区恢复查

看模式。
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切割路径优化 续



通常，设计图形中都包含有大量图元，同时，从设计

角度看，一个图形对象，例如右图中的文字，也包含

很多图元，因此，很难通过在图元列表中一一选择来

进行调整，下面举例说明如何进行高效的手动排序。

单击对话框下方的 编辑 按钮进入编辑模式，在显

示区中用鼠标左键框选 德 字，单击图元列表间的

移动 按钮，将 德 字包含的图元移动至右侧列表，

如右图所示。依次对其它设计对象进行上述操作，最

后，确认左侧图元列表中是否有遗留对象，单击下方

的 移动所有 按钮，将剩余对象全部移动至右侧列

表。完成排序后，单击 确定 按钮退出即可。
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切割路径优化 续



有时，设计图形中包含大量直径很小的圆，同时包含很

多长直线。如果我们设置较高的切割速度，长直线部分

切割效率很高，但小圆切割质量较差；如果降低速度，

小圆部分的切割质量提高不少，但同时长直线部分的切

割效率又下降了很多。

为应对这种情况，我们可以启用软件中的小圆限速功能，

在保证整体切割效率的前提下，自动降低小圆的切割速

度，以提高切割质量。单击 设置 系统设置 菜单项，

打开 设置 对话框，如右图所示。选中 小圆限速 选项，

软件提供了一套默认的小圆限速规则，我们可以直接使

用，或者单击下方的 增加 或 删除 按钮进行修改。
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小圆切割限速



除了切割速度和激光功率外，还有很多影响切割加工

的参数，如右图所示。在右侧功能区用户栏下，加工

参数 中，包含了很多切割参数，这些参数保存在设

备中，应用于所有的加工任务。

切割参数中包含有 空程速度、拐弯速度 和 切割加

速度 等影响切割加工不同阶段的参数，我们可以通

过字面意思简单的理解它们代表的含义。为简化操作，

软件提供了一套预定义的参数集，单击参数列表中的

一键设置 按钮，打开 切割参数 对话框，根据需求

在下拉列表中选择预定义的参数组，单击 确定 按

钮即可。
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其它切割参数



修改切割参数的步骤，

通过 线缆或以太网连接设备与电脑。

在加工控制栏的设备端口列表中选择设备。

单击参数列表下的 读参数 按钮，从设备读取当前

切割参数。

根据需求修改切割参数，或单击 打开 按钮从文件

导入保存的切割参数，可再进行修改。

单击 写参数 按钮，将修改后的切割参数保存至设

备。

重启设备，使修改后的参数生效。

如有需要，单击 保存 按钮保存修改后的切割参数

至文件。

注意，修改后的参数务必写入设备，且重启后才能生效！
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其它切割参数 续
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