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课件内容摘要

本课程详细介绍 软件中与激光

加工相关的一些重要概念，帮助用户快速开始使

用。

课程首先简要介绍切割和雕刻两种激光加工方式，

然后介绍矢量图形和点阵图像的概念，以及它们

如何对应至两种激光加工方式，最后介绍了设备

和程序坐标系的概念，帮助用户理解加工定位。

通过本课程的学习，用户应当了解并熟悉上述概

念，更好的指导软件使用。

w w w . g u e a g l e . c o m . c n



激光切割是聚焦后的激光沿着设计图形的路径

在材料表面移动，材料融化、燃烧或汽化后，

被辅助气体吹走，形成切缝，最终使材料被切

下。

激光雕刻是聚焦后的激光沿着设计图形生成的

扫描线在材料表面往复移动，材料融化、燃烧

或汽化后，被辅助气体吹走，在材料表面留下

具有一定深度的印记。
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激光加工方式



矢量图形是一种线条图形，由很多节点和连接

各个节点的线段或曲线组成。

矢量图形通常是由绘图软件生成的，可以修改

尺寸和形状，设置轮廓颜色和填充等属性。

矢量图形可以进行切割，填充后还可以进行雕

刻，如右图所示。
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矢量图形



点阵图像是由很多像素点组成的矩阵。

点阵图像通常是由相机等设备采集的，可以保

存为多种格式，例如我们常见的 、 和

等。

会将导入的彩色点阵图像自动转

换为 级灰度图，并提供一个内置的图像处理

程序，可以根据待加工材料自动优化图像，以

得到最佳的雕刻效果；或者，用户可以使用第

三方软件自行处理图像。
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点阵图像



通常有以下两种方式将点阵图的明暗对应至激

光功率。

直接通过 级灰度对应从 的激

光功率。

通过挂网等图像处理技术将灰度图像中的明

暗对应至黑白图像中密度不同的 点 ，如

右图所示。此时，激光功率仅在 和 之

间切换。

由于玻璃管 激光器的响应速度较慢，功率线

性度较差，我们推荐使用方法 处理图像，以得

到最佳的雕刻效果。
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点阵图像 续



软件的绘图区对应设备加工区域，

右上角原点对应设备复位点，为设备坐标系。

加工时，为实现精确定位，一般我们使用设备

上的定位键建立程序坐标系，对应软件中设计

图形的定位参考点，如右图所示。
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坐标系
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