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课件内容摘要

本课程详细介绍如何在 激光切割机上放置待加

工材料，以及调整切割笔和工件间距离的方法，帮助用户

快速开始使用设备。

开始加工前，需要先将材料放置在加工区域的合适位置，

并调整确认焦距，以保证设备正确工作。课程首先介绍了

切割加工时工作台面上铝刀条的布置技巧，以及材料放置

的位置，然后针对薄板工件和高度较高工件分别介绍了调

整焦距的具体步骤。通过本课程的学习，用户应熟练掌握

上述技巧和方法，并能够做好加工前的准备工作。
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由于铝刀条在激光切割时会反射激光，造成

工件背面出现小凹槽，影响切割质量，因此，

在保证工件支撑稳固的情况下，应使用尽可

能的少的刀条来支撑工件。

由于实际使用中，工件大小各异，薄厚也不

同，因此，可在加工平台上一部分区域布置

较密的刀条，用于支撑尺寸较小，或厚度比

较薄的工件；另一部分布置比较稀疏的刀条，

用于支撑尺寸较大，或厚度较厚的工件。
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放置材料 铝刀条布置的小技巧



由于加工时通常使用人为确定的加工位置，

因此工件可以在加工区域内随意放置，为了

方便拿取工件，以及取得尽可能好的加工质

量，通常将工件放置在加工平台的左下角区

域（左侧比右侧激光光程更短，光路偏差更

小）。

对于绝大多数薄板材料，保证加工平台与周

围设备框架齐平即可，对高度较高的材料，

需先降低加工平台再放置材料。
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放置材料 工件放置位置



将工件放置好，并确认其稳固后，使用控制

面板上的方向键将切割头移动至工件上方，

将随机附带的对焦快放在切割头喷嘴和工件

之间，松开切割笔的锁紧螺丝，让切割笔自

然落下至对焦块上，拧紧锁紧螺丝，取出对

焦块，完成对焦。
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调整焦距 薄板材料（ 以下）



按下面板上的 键，进入系统菜单，选

中 轴移动，按下左方向键降低加工平台，

放入材料，使用左右方向键调整材料上加工

面的高度，大概与设备工作台周围框架齐平

即可。

然后使用上述薄板材料同样方法调整焦距。
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调整焦距 高度较高材料
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