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课件内容摘要

本课程简要介绍 控制系统的基本操

作方法，以及各个按键对应的功能和操作场景，

帮助用户快速了解并熟悉设备的控制界面。

课程首先简要介绍了 操作界面的设

计和布局，然后按照控制界面的操作逻辑对面板

按键进行分组，并按对应的功能和操作场景一一

进行讲解。通过本课程的学习，用户应了解

控制系统的基本功能，并掌握主要功

能的基本操作方法。
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控制系统的操作面板由一块彩色显

示屏和一系列操作按键组成。显示屏用于显示

控制系统的功能、操作和状态等信息，按键用

于完成各项操作。

本课程专注于按键功能和操作方法的介绍，显

示界面的部分请参考相关课件内容。
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面板布局



在设备空闲状态下，可以使用方向键前后、左

右移动切割头至期望的位置。

在系统设置中可以设置连续移动或点动，即一

次移动一段固定的距离。
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按键功能介绍

方向键
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按键功能介绍

点击 按键可以进入系统菜单，在 上

最常用的是 轴移动，就是上下移动工作台。

键

确定和退出键分别用于进入和退出菜单，以及

确认和取消操作等。

确定、退出键
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按键功能介绍

点击文件按键可以进入文件操作界面，选择

相应的文件并进行操作。

文件

定位和边框键用于确定和预览文件任务的加

工位置。

定位、边框键

启动暂停键用于启动加工，控制加工中暂停

和继续，如需取消，暂停后按退出键即可。

启动暂停键



w w w . g u e a g l e . c o m . c n

按键功能介绍

空闲状态下，速度键和最大、最小功率键用于设置方向键移动速度和激光点射

功率。

加工状态下，速度键和最大、最小功率键用于设置加工速度和激光加工功率。

最大、最小功率键速度键
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按键功能介绍

点射键用于在空闲状态下进行激光点射，主要用于激光系统测试

和调整光路。

点射
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按键功能介绍

设备使用过程中出现碰撞切割头等意外情况时，经过检查和修复后，可在不关机的

情况下，点击复位键使切割头回到加工区域右上角复位点重新建立设备坐标系，否

则，可能出现切割头移动超出加工区域的问题。

复位
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