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课件内容摘要

本课程简要介绍 手持面板的基本操作

方法，以及各个按键对应的功能和操作场景，帮

助用户快速了解并熟悉设备的面板操作。

课程首先简要介绍了 手持面板的设计

和布局，然后按照面板界面的操作逻辑对面板按

键进行分组，并按对应的功能和操作场景一一进

行讲解。通过本课程的学习，用户应当了解

手持面板的基本功能，并掌握主要功能

的基本操作方法。
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光纤激光切割机配备的 控制系统主

要通过电脑软件界面来进行控制，同时，为方便大多

数与设备相关的操作， 提供了一个手持操作面

板，如右图所示。

手持面板下方的三行按键主要用于移动专用切割头的

位置，上方的三行按键主要用于加工任务的控制，以

及与加工相关功能的实时控制。另外，还预留了一些

可由用户自行定义其功能的按键。
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手持面板简介



w w w . g u e a g l e . c o m . c n

移动切割头

在空闲状态下，可以使用方向键前后左右移动切割头

至期望的位置，还可以使用 轴上下键移动 轴高低

位置。在 软件中可以分别设置慢速和快速移

动速度，还可以设置步进移动距离。在按下快速键后

按下上述方向键，可以快速移动，在按下步进键后按

下上述方向键，可以步进移动。
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独立功能按键

吹气开 关

在空闲状态下，打开或关闭当前软件中指定的辅助气体。

跟随开 关

在空闲状态下，打开或关闭随动功能，主要用于随动功

能的测试。

光闸开 关

在空闲状态下，打开或关闭激光器光闸。

红光开 关

在空闲状态下，打开或关闭激光器红光。

激光点射

在空闲状态下，进行激光点射，主要用于激光系统的测

试和调整光路。
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加工控制功能

走边框

在空闲状态下，预览任务的加工位置。

空走

在空闲状态下，预览任务的实际加工路径。

开始 继续、暂停和停止

用于加工过程控制。

断点定位、回退和前进

加工暂停或加工意外停止时，按下断点定位键可以回到

加工暂停或意外中断的位置，按下回退键按加工路径向

后回退，按下前进键按加工路径向前前进，回退和前进

一次的长度在 软件中设置。
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