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概述
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手持式光纤激光焊接机是新一代激光焊接设备，属于非接触式焊接，作业过程不需要加压，其工作原理是将

高能量强度的激光束直接照射于材料表面，通过激光与材料的相互作用，使材料内部熔化，继而冷却结晶形成焊

缝。

手持式光纤激光焊接机填补激光设备行业手持式焊接的空白，颠覆了传统的激光焊接机的工作模式，用手持

式替代以前固定光路，灵活方便，焊接距离长，也使得激光焊接在室外操作变成可能。

手持焊主要针对进行远距离、大工件的激光焊接，克服工作台行程空间的局限性，焊接时热影响区域小，不

会导致工作变形、发黑、背面有痕迹问题，而且焊接深度大，焊接牢固，溶化充分，不但可以实现热导焊，也可

以连续深熔焊接、点焊、对接焊、 叠焊、密封焊、缝焊等。

这种工艺颠覆了传统的激光焊接机的工作模式，具有操作简单、焊缝美观、焊接速度快、无耗材的优势，在

薄不锈钢板、铁板、镀锌板等金属材料方面焊接，可完美取代传统氩弧焊、不锈钢板、铁板、铝板等金属材料方

面焊接。



手持式连续激光焊接：主要是由激光器、焊接系统、手持激

光枪及冷却系统组成，新一代 近红外光谱范围半导体泵浦的脉冲

光纤激光器，它具有良好的光束质量，光纤输出和高的电光转换

效率等特点，主要用于焊接薄壁材料和快速焊接，焊接过程属热

传导型，即激光辐射加热工件表面， 表面热量通过热传导向内部

扩散，通过控制激光脉冲的宽度、能量、峰值功率和重复频率等

参数， 使工件熔化，形成特定的熔池。由于其独特的特点，已成

功大量应用于微、小型零件焊接中。

工作原理及技术参数
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激光焊机头

激光焊接头采用 QBH 光纤手持式激光焊接头。其特点如下
：

1、独有激光器控制盒同时具备 QCW（准连续），PWM（脉
冲），CW（连续）三种出光模式。

2、采用人体工程学设计，结构小巧，使用方便。

3、焊接头配备的吹气控制和安锁。
枪头气嘴：可以根据不同的角度替换合适的气嘴，气嘴可
以调节光点到金属表面的距离。可以使焊接表面更融合外
观更光滑。

进气口进水口：两根 4 厘管属与进出水口，要保证枪体里
面的聚焦镜保证一定的温度使焊接效果更稳定。

QBH 接头：激光器的专用接头。非专业人员禁止拆卸。
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手持式光纤激光焊接机主要功能介绍

1、内部设计灵巧，良好的交互控制系统，扩大了加
工部件公差范围及焊缝宽度，解决了光斑细小的劣
势，焊缝成形更好。

2、造型轻便，采用身体工程学设计方法，握感舒适；
一手轻松掌控，操作简单易上手。

3、具有多个安全警报，移开工件后自动锁光，安全
性高。

4、焊缝美观，速度快、无耗材，无焊痕，无变色，
无需后期打磨。

5、可配置多种角度喷嘴，满足不同产品焊接需求。
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手持式光纤激光焊接机主要技术特点及优势
1． 焊接范围广：手持焊接头配备5m－10M原装光纤，克
服工作台空间的局限性，可户外焊接、远距离焊接；

2． 使用方便灵活：手持式激光焊接配备移动滑轮，握
感舒适，随时调整工位，无需定点工位，自由灵活， 适
用于各种工作环境场景。

3．多种焊接方式：可以实现任意角度的焊接：叠焊、对
接焊、立焊、平角焊、内角焊、外角焊等，可以对各种
复杂焊缝的工件、较大工件非规则形状进行焊接。实现
任意角度的焊接。除此之外他还可以完成切割，焊接切
割自由切换，只需换焊接铜嘴为切割铜嘴即可，十分方
便。
4．焊接效果好：手持激光焊接是热熔焊，相比传统焊接，
激光焊接拥有更高的能量密度，能够达到更好的焊接效
果，焊接区域热影响小、不易变形、发黑、背面有痕迹
问题，焊接深度大、熔化充分、牢固可靠，焊缝强度达
到甚至超过母材本身，这是普通焊接机无法保证的。
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手持式光纤激光焊接机主要技术特点及优势
5．焊缝不需打磨：传统焊接之后，需要打磨焊接点，
以保证平滑不粗糙。而手持激光焊接则恰恰体现了加
工效果上的更多优势：连续性焊接，平滑无鱼鳞纹，
美观无疤痕，较少后续打磨工序。

6．焊接无耗材：在大多数人印象中的焊接作业都是
“左手护目镜，右手夹焊丝”。但有了手持激光焊接
机后能轻松完成焊接，更降低了生产加工上的材料成
本。

7．具有多个安全警报，焊嘴只有在触碰到金属时触动
开关才有效，移开工件后自动锁光，并且触动开关带
有体温感应。安全性高，保障操作人员工作期间的安
全。
8．省人工成本：与电弧焊比较，加工成本可下降30％
左右。操作简单易学上手快，操作人员技术门槛不高，
普通工人短暂培训后即可上岗，可轻松实现优质焊接
效果。
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手持式光纤激光焊接机与氩弧焊对比

1． 能耗对比：相比传统电弧焊，手持式激光
焊接机节省电能80％～90％左右，加工成本可
下降约30％。

2． 焊接效果对比：激光手持焊可完成异种钢
和异种金属焊接。速度快，变形小，热影响区
小。焊缝漂亮、平整、无／少气孔，无污染。
手持式激光焊接机可进行微小开型零件和精密
焊接。

3． 后续工序对比：激光手持焊接时热输入低，
工件变形量小，能得到美观的焊接表面，无需
或仅需简略处理（视焊接表面效果要求）。手
持式激光焊接机能够大大减少巨大的抛光和整
平工序耗费的人工成本。
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手持式光纤激光焊接机使用

开机及使用顺序
1. 接通总电源，并且保证机器可靠接地；
2. 打开总电源开关
3. 旋开钥匙开关
4. 按下冷水箱开关
5. 水温20度以上，按下激光器开关
6. 按下送丝机开关
7. 打开气瓶开关
8. 依次按下屏幕上：开启摆动，允许出光，

自动送丝，启用安全锁
9. 根据板材厚度调用工艺库参数
10.将安全夹，夹到工作台或被焊接的物品上
11.放置好准备焊接的物体，即可开始焊接
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手持式光纤激光焊接机使用

开机及使用顺序
1. 依次关闭屏幕上：摆动，出光，送丝
2. 关闭送丝机开关
3. 关闭激光器电源按钮
4. 关闭水箱按钮
5. 关闭钥匙开关
6. 关闭设备空开
7. 关闭气瓶

水箱

激光器

钥匙

急停
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手持式激光焊接机应用领域

主要针对大中型钣金，机柜，机箱，铝
合金门窗框架，不锈钢洗手盆等大型工件的固
定位置如内直角、外直角、平面焊缝焊接，焊
接时热影响区域小，变形小、而且焊接深度大，
焊接牢固。广泛应用于厨卫行业、家电行业、
广告行业、模具行业、不锈钢制品行业、不锈
钢工程行业、门窗行业、工艺品行业、居家用
品行业、家具行业、汽车配件行业等。
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手持式光纤激光焊接机成品展
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手持式光纤激光焊接机成品展
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手持式光纤激光焊接机成品展
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